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T i ª u  c h u È n  v i Ö t  n a m      TCVN 7239 : 2003 

Bét b¶ t−êng 

Skim coat 

1   Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy ¸p dông cho bét b¶ t−êng gèc xi m¨ng poãcl¨ng, dïng ®Ó c¶i thiÖn bÒ mÆt v÷a tr¸t 

tr−íc khi s¬n trang trÝ. 

2   Tiªu chuÈn viÖn dÉn 

TCVN 1770 : 1986  C¸t x©y dùng − Yªu cÇu kü thuËt. 

TCVN 2098 : 1993  S¬n − Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®é cøng cña mµng. 

TCVN 3121 : 1979  V÷a vµ hçn hîp v÷a x©y dùng − Ph−¬ng ph¸p thö c¬ lý. 

TCVN 4030 : 1985  Xi m¨ng − Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®é mÞn. 

TCVN 4787 : 2001  Xi m¨ng − Ph−¬ng ph¸p lÊy mÉu vµ chuÈn bÞ mÉu. 

TCVN 5670 : 1992  S¬n − TÊm chuÈn ®Ó thö. 

TCVN 6017 : 1995  Xi m¨ng − Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®é dÎo tiªu chuÈn, thêi gian ®«ng kÕt vµ tÝnh 

æn ®Þnh thÓ tÝch. 

TCVN 6025 : 1995 (ISO 3893 : 1977)  Bª t«ng − Ph©n m¸c theo c−êng ®é nÐn. 

TCVN 6260 : 1997  Xi m¨ng poãcl¨ng hçn hîp − Yªu cÇu kü thuËt. 

TCXD 236 : 1999  Líp phñ mÆt kÕt cÊu x©y dùng − Ph−¬ng ph¸p kÐo ®øt thö ®é b¸m dÝnh. 

3   Qui ®Þnh chung 

3.1   Bét b¶ t−êng gèc xi m¨ng poãc l¨ng: ®−îc s¶n xuÊt tõ c¸c nguyªn liÖu chÝnh sau: 

– ChÊt kÕt dÝnh: xi m¨ng poãcl¨ng; 

– ChÊt ®én: bét kho¸ng thiªn nhiªn; 

– Phô gia: polime t¸i ph©n t¸n trong n−íc. 

C¸c thµnh phÇn nµy ®−îc trén ®Òu ë d¹ng bét kh«. 

3.2   Hçn hîp bét b¶ t−êng vµ n−íc cã ®é dÎo qui ®Þnh ®−îc gäi lµ matit. 
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4   Yªu cÇu kü thuËt 

C¸c chØ tiªu kü thuËt cña bét b¶ t−êng vµ matÝt ®−îc qui ®Þnh trong b¶ng 1. 

B¶ng 1 - C¸c chØ tiªu kü thuËt 

Tªn chØ tiªu Møc qui ®Þnh 

1. §é mÞn (phÇn cßn l¹i trªn sµng 0,08 mm), %, kh«ng lín h¬n 6 

2. Khèi l−îng thÓ tÝch, g/dm3 970 ± 50 

 Bét b¶ t−êng 

  

 3. Thêi gian ®«ng kÕt, phót: 

– b¾t ®Çu, kh«ng sím h¬n 

– kÕt thóc, kh«ng muén h¬n 

 

110 

450 

4. §é gi÷ n−íc, %, kh«ng nhá h¬n 98 

5. §é cøng bÒ mÆt, kh«ng nhá h¬n 0,09 

6. §é b¸m dÝnh víi nÒn, N/mm2, kh«ng nhá h¬n 0,20 

MatÝt 

7. §é bÒn n−íc  Kh«ng bong 
rép 

 

5   Ph−¬ng ph¸p thö 

5.1   LÊy mÉu vµ chuÈn bÞ mÉu 

5.1.1   LÊy mÉu 

Theo TCVN 4787 : 2001. 

5.1.2 ChuÈn bÞ mÉu thö matit:  ChÕ t¹o matÝt sao cho ®é l−u ®éng ®¹t 11 cm - 12 cm. 

a) C¸ch tiÕn hµnh: 

 C©n 1 500 gam bét b¶ t−êng b»ng c©n kü thuËt cã ®é chÝnh x¸c 0,1 gam, cho vµo ch¶o inox, 

®¸nh thµnh vòng trßn ë gi÷a, råi ®æ n−íc vµo trén vµ khuÊy thËt ®Òu ®Õn ®ång nhÊt (cã thÓ 

trén b»ng tay hoÆc b»ng m¸y). L−îng n−íc trén ®−îc qui ®Þnh sao cho matÝt t¹o thµnh ®¹t 

®−îc ®é l−u ®éng 11 cm - 12 cm. Thêi gian trén tõ lóc ®æ n−íc ®Õn khi hçn hîp ®ång nhÊt 

kho¶ng 5 phót - 10 phót. Gi÷ yªn 7 phót - 10 phót (®Ó phô gia ph¸t huy t¸c dông vµ xi m¨ng 

cã ®iÒu kiÖn thuû ho¸), sau ®ã trén l¹i thËt ®Òu vµ thö ngay ®é l−u ®éng. Dông cô tr−íc khi 

thö ph¶i ®−îc lau b»ng kh¨n Èm. 

b) X¸c ®Þnh ®é l−u ®éng: theo TCVN 3121 : 1979. 
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5.2   X¸c ®Þnh ®é mÞn 

Theo TCVN 4030 : 1985. 

5.3   X¸c ®Þnh khèi l−îng thÓ tÝch 

5.3.1   Nguyªn t¾c: X¸c ®Þnh b»ng c¸ch cho bét ch¶y tù nhiªn vµo èng ®ong cã dung tÝch 1 dm3. 

5.3.2   Dông cô thÝ nghiÖm: 

– phÔu, ®−êng kÝnh lç ch¶y φ = 30 mm; 

– èng ®ong h×nh trô, dung tÝch 1 dm3 (1 lÝt), ®−êng kÝnh φ = 108 mm; 

– c©n kü thuËt, ®é chÝnh x¸c 0,1 gam; 

– tñ sÊy cã ®iÒu chØnh nhiÖt ®é; 

– th−íc l¸ b»ng thÐp. 

5.3.3   C¸ch tiÕn hµnh 

èng ®ong ®−îc sÊy kh« vµ x¸c ®Þnh khèi l−îng tr−íc khi thö nghiÖm. 

Bét b¶ ®· sÊy kh« 2 giê ë nhiÖt ®é 105 oC ÷ 110 oC vµ ®Ó nguéi ®Õn nhiÖt ®é phßng. 

§Æt èng ®ong d−íi ®Çu lç ch¶y vµ c¸ch l¸ ch¾n kim lo¹i 50 mm (h×nh 1). §æ bét vµo phÔu vµ ®Ó 

bét tù ch¶y xuèng ®Çy trµn èng ®ong. Sau ®ã dïng th−íc l¸ g¹t bét ngang b»ng miÖng èng. 

C©n èng ®ong cã chøa bét, chÝnh x¸c ®Õn 0,1 gam. 

KÝch th−íc tÝnh b»ng milimet 

 

1. PhÔu  
2. §u«i phÔu 
3. L¸ ch¾n kim lo¹i 

4. èng ®ong  

H×nh 1 – S¬ ®å dông cô x¸c ®Þnh khèi l−îng thÓ tÝch 

 

 

 

5
0
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5.3.4   TÝnh kÕt qu¶ 

Khèi l−îng thÓ tÝch (K), tÝnh b»ng g/dm3, ®−îc x¸c ®Þnh theo c«ng thøc: 

   m2 − m1 
  K = ______________ 

       V 

trong ®ã: 

m1  lµ khèi l−îng èng ®ong, tÝnh b»ng gam; 

m2 lµ khèi l−îng èng ®ong vµ bét, tÝnh b»ng gam; 

V lµ thÓ tÝch èng ®ong, b»ng 1 dm3. 

KÕt qu¶ lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng cña 3 lÇn thö, lÊy chÝnh x¸c ®Õn 0,1 g/dm3. 

5.4   X¸c ®Þnh thêi gian ®«ng kÕt 

Theo TCVN 6017 : 1995. 

5.5   X¸c ®Þnh ®é gi÷ n−íc 

5.5.1   Nguyªn t¾c: X¸c ®Þnh tû lÖ phÇn tr¨m gi÷a thÓ tÝch n−íc cña matÝt bÞ hót ra ë ¸p lùc ch©n 

kh«ng vµ thÓ tÝch n−íc ®−a vµo trén ban ®Çu. 

5.5.2   LÊy mÉu vµ chuÈn bÞ mÉu: theo 5.1. 

5.5.3   Dông cô thÝ nghiÖm: 

– c©n kü thuËt, ®é chÝnh x¸c 0,1 gam; 

– ®ång hå bÊm gi©y; 

– ch¶o vµ bay inox; 

– giÊy läc (lo¹i ch¶y trung b×nh); 

– b×nh tia n−íc; 

– th×a xóc mÉu; 

– èng ®ong cã dung tÝch 25 ml - 100 ml; 

– b¬m ch©n kh«ng. 

5.5.4   C¸ch tiÕn hµnh 

C©n 300 g bét b¶ t−êng, chÕ t¹o matÝt theo 5.1.2. 

§æ toµn bé matÝt võa chÕ t¹o vµo phÔu läc (trªn mÆt phÔu ®Æt mét líp giÊy läc ®· thÊm −ít), hót 

kh«ng khÝ trong b×nh gi¶m ®Õn ¸p suÊt 120 mm Hg trong 5 phót (h×nh 2). LÊy l−îng n−íc cña matÝt 

bÞ t¸ch ra, ®o vµ ghi l¹i thÓ tÝch n−íc thu ®−îc. PhÐp thö ®−îc lÆp l¹i 3 lÇn. 
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1. PhÔu  
(Dtrong = 154 mm ÷ 156 mm, h = 60 mm, Dlç = 1,4 mm ÷ 1,6 mm) 
2. B×nh tam gi¸c 
3. Nh¸nh nèi víi ®ång hå vµ b¬m ch©n kh«ng 
4. Van 
5. §ång hå 
6. B¬m ch©n kh«ng 

H×nh 2 – S¬ ®å dông cô t¹o ch©n kh«ng 

5.5.5   TÝnh kÕt qu¶ 

§é gi÷ n−íc cña matÝt (Gn), tÝnh b»ng phÇn tr¨m (%),theo c«ng thøc: 

  V1 − V2 
Gn = ______________ x 100 

      V1 

trong ®ã: 

V1  lµ thÓ tÝch n−íc ban ®Çu ®Ó t¹o mÉu, tÝnh b»ng mililÝt; 

V2 lµ thÓ tÝch n−íc hót ®−îc trong b×nh ch©n kh«ng, tÝnh b»ng mililÝt. 

KÕt qu¶ lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng cña 3 mÉu thö, chÝnh x¸c ®Õn 0,1 %. 

5.6   X¸c ®Þnh ®é cøng bÒ mÆt 

5.6.1   Nguyªn t¾c: X¸c ®Þnh tû sè gi÷a thêi gian dao ®éng cña con l¾c ®Æt trªn bÒ mÆt líp phñ 

matÝt víi thêi gian dao ®éng cña chÝnh con l¾c ®ã trªn tÊm kÝnh ¶nh (kh«ng cã líp phñ matÝt). 

5.6.2   LÊy mÉu vµ chuÈn bÞ mÉu thö: theo 5.1. 

5.6.3   NÒn chuÈn ®Ó thö 

NÒn chuÈn lµ tÊm thuû tinh cã kÝch th−íc 100 mm x 100 mm x 5 mm theo TCVN 5670 : 1992. 

 h 

Dtrong 

Dlç 
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5.6.4   Dông cô thÝ nghiÖm 

– c©n kü thuËt, ®é chÝnh x¸c 0,1 gam; 

– ch¶o, bay vµ bµn xoa inox; 

– èng ®ong, dung tÝch 25 ml - 100 ml. 

5.6.5   C¸ch tiÕn hµnh 

a) ChuÈn bÞ matÝt: c©n 150 gam bét b¶, chÕ t¹o matÝt theo 5.1.2. 

b) LÊy 3 tÊm chuÈn ®· ®−îc chuÈn bÞ ë 5.6.3, b¶ lªn mét mÆt tÊm 2 líp matÝt võa chÕ t¹o, sao 

cho tæng khèi l−îng matÝt b¶ trªn mét tÊm tõ 13 gam - 15 gam, mçi líp b¶ c¸ch nhau 1 phót 

- 5 phót. BÒ mÆt líp b¶ ®¶m b¶o thËt ph¼ng vµ nh½n. §Ó tÊm mÉu kh« tù nhiªn trong ®iÒu 

kiÖn phßng thÝ nghiÖm (nhiÖt ®é 27 oC ± 2 oC), sau 96 giê thö ®é cøng bÒ mÆt. 

c) TiÕn hµnh thö: theo TCVN 2098 : 1993. 

5.7   X¸c ®Þnh ®é b¸m dÝnh víi nÒn 

5.7.1   Nguyªn t¾c: X¸c ®Þnh b»ng lùc chÞu kÐo giËt vu«ng gãc lín nhÊt trªn mét ®¬n vÞ diÖn tÝch bÒ 

mÆt líp matit. 

5.7.2   LÊy mÉu vµ chuÈn bÞ mÉu: theo 5.1. 

5.7.3   NÒn chuÈn ®Ó thö 

NÒn chuÈn ®Ó thö ®é b¸m dÝnh ®−îc gia c«ng b»ng hçn hîp v÷a tõ xi m¨ng hçn hîp theo  

TCVN 6260 : 1997 vµ c¸t vµng theo TCVN 1770 : 1986, ®¹t m¸c 10 MPa theo TCVN 6025 : 1995, 

vµ ®−îc d−ìng hé theo TCVN 3121 : 1979. 

KÝch th−íc cña nÒn chuÈn: 150 mm x 100 mm x 10 mm. 

5.7.4   Dông cô thÝ nghiÖm: 

– c©n kü thuËt, ®é chÝnh x¸c 0,1 gam; 

– ch¶o, bay vµ bµn xoa inox; 

– èng ®ong, dung tÝch 25 ml - 100 ml; 

– thiÕt bÞ kÐo ®øt (theo TCXD 236 : 1999). 

5.7.5   C¸ch tiÕn hµnh 

a) ChuÈn bÞ matÝt: theo 5.1.2; 



TCVN 7239 : 2003 

 9 

b) LÊy 3 tÊm chuÈn ®· ®−îc chuÈn bÞ ë 5.7.3, b¶ lªn mét mÆt tÊm 2 líp matÝt võa chÕ t¹o sao 

cho tæng khèi l−îng matÝt b¶ cho mét tÊm tõ 28 gam - 33 gam, mçi líp b¶ c¸ch nhau 1 phót 

- 5 phót. BÒ mÆt líp b¶ ®¶m b¶o thËt ph¼ng vµ nh½n. §Ó tÊm mÉu kh« tù nhiªn trong ®iÒu 

kiÖn phßng thÝ nghiÖm (nhiÖt ®é 27 oC ± 2 oC), sau 96 giê ®em thö ®é b¸m dÝnh; 

c) TiÕn hµnh thö: Theo TCXD 236 : 1999 (¸p dông cho líp vËt liÖu phñ b¸m dÝnh lµ v÷a, nÒn lµ 

bÒ mÆt v÷a tr¸t). 

5.8   X¸c ®Þnh ®é bÒn n−íc 

5.8.1   Nguyªn t¾c: §¸nh gi¸ kh¶ n¨ng suy gi¶m chÊt l−îng bÒ mÆt cña tÊm mÉu khi ng©m  

vµo n−íc. 

5.8.2   LÊy mÉu vµ chuÈn bÞ mÉu: theo 5.1. 

5.8.3   NÒn chuÈn: theo 5.7.3. 

5.8.4   Dông cô thÝ nghiÖm: 

– c©n kü thuËt, ®é chÝnh x¸c 0,1 gam; 

– ch¶o, bay vµ bµn xoa inox; 

– èng ®ong, dung tÝch 25 ml - 100 ml; 

– chËu nhùa, dung tÝch 5 lÝt - 10 lÝt; 

– kh¨n lau mÒm; 

– n−íc m¸y. 

5.8.5   C¸ch tiÕn hµnh 

a)  ChuÈn bÞ matÝt: theo 5.1.2; 

b) Gia c«ng tÊm mÉu: theo 5.7.5.b; 

c) TiÕn hµnh thö: §em 3 tÊm mÉu ng©m ngËp vµo n−íc ë nhiÖt ®é phßng, cø sau 24 giê vít 

mÉu ra, röa vµ thay n−íc míi. Sau 72 giê ng©m liªn tôc, vít c¸c tÊm mÉu ra, röa, lÊy kh¨n 

mÒm thÊm kh« bÒ mÆt tÊm mÉu. 

5.8.6   §¸nh gi¸ kÕt qu¶ 

Quan s¸t ngay sau khi thÊm kh« bÒ mÆt tÊm mÉu vµ quan s¸t tiÕp sau 2 giê. Líp b¶ matÝt ®¹t yªu 

cÇu nÕu c¶ 3 tÊm mÉu cã bÒ mÆt kh«ng bÞ bong rép. 
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6   Bao gãi, ghi nhUn, b¶o qu¶n, vËn chuyÓn 

6.1   Bao gãi 

Bao ®Ó ®ãng gãi ph¶i bÒn, c¸ch Èm tèt, kh«ng bÞ r¸ch vì khi vËn chuyÓn.  

Khèi l−îng mçi bao bét b¶ lµ 40, 20 hoÆc 5 kg. 

6.2   Ghi nhUn 

Bét b¶ t−êng khi xuÊt x−ëng ph¶i cã giÊy chøng nhËn chÊt l−îng kÌm theo víi néi dung: 

– tªn c¬ së s¶n xuÊt; 

– tªn gäi, ký hiÖu vµ chÊt l−îng bét b¶ t−êng theo tiªu chuÈn nµy; 

– khèi l−îng; 

– ngµy, th¸ng, n¨m s¶n xuÊt vµ thêi h¹n sö dông. 

Nh·n hiÖu cña bét b¶ t−êng ®−îc in d¸n trªn bao b× hoÆc ®−îc in trùc tiÕp lªn bao b×, ngoµi néi 

dung theo qui ®Þnh ph¸p lý hiÖn hµnh, cÇn cã: 

– tªn, ký hiÖu vµ chÊt l−îng theo tiªu chuÈn nµy; 

– khèi l−îng cña bao vµ sè hiÖu l«; 

– ngµy, th¸ng, n¨m s¶n xuÊt vµ thêi h¹n sö dông. 

6.3   B¶o qu¶n 

Bét b¶ t−êng ph¶i ®−îc b¶o qu¶n ë n¬i kh« r¸o, c¸ch Èm. 

Kho chøa bét b¶ t−êng ph¶i ®¶m b¶o s¹ch, cao, cã t−êng bao vµ m¸i che ch¾c ch¾n, cã lèi ra vµo 

xuÊt nhËp dÔ dµng. Bét b¶ t−êng ph¶i xÕp c¸ch t−êng vµ c¸ch mÆt ®Êt kho¶ng 50 cm, kh«ng xÕp 

cao qu¸ 10 bao vµ ®−îc b¶o hµnh chÊt l−îng trong thêi gian 6 th¸ng kÓ tõ ngµy s¶n xuÊt. 

6.4   VËn chuyÓn 

Bét b¶ t−êng ®−îc vËn chuyÓn b»ng mäi ph−¬ng tiÖn, ®¶m b¶o ®−îc che m−a.  

 

____________________________ 


